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Planung und Ausfuhrung der
Bohrlochmagnetik mittels Drucksondierung

* Planung des Vorgehens

» Verfahrensauswahl

* Bohrlochsondierung
 Magnetik-Drucksondierung
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Planung des Vorgehens
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Planung des Vorgehens

Festlegung der Untersuchungsparameter (MStPkt WHYV)

¢ G P 250 Ib (U S) d IS kl ei nstes Bohrlochabstdnde in Abhdngigkeit des Signal-Rausch-Verhaltnis (SRV) fir typische GroRen
Sprengbombenkaliber von Bombenblindgéngern (berechnet nach Wegener und Fleischmann (1954)) |
Abstand zwischen zwei Volumen 500 nT 1.000 nT 2.500 nT 5.000 nT
o Geri Nges U mgebu ngsra uschen Bohrléchern fir [m?) Rauschen Rauschen Rauschen Rauschen
Bombenblindganger... “geringes “maRiges “starkes “sehr starkes
( E rfa h rungswe rt) (gerundet auf ganze Rauschen” Rauschen” Rauschen” Rauschen”
Dezi
« 1,5 m Bohrlochabstand ezimeter)
GP 100 Ib (50 kg) US 0,024 13 1,1m 0,8m 0,6m
* Sondiertiefe 12 m unter GP 250 Ib (125 kg) UK 0,035 I 1,5 1,2m 09m 0,7m
GOK 2. WK GP 500 Ib (250 kg) US 2,2 18 1,3 1,0
. T . . . * ,8m s m Jm
(groRtmogliche Eindringtiefe, w %Al
GP 2000 Ib (1000 kg) US 0,465 3,6 29m 2,1m 1,7m
GP 4000 Ib (2000 kg) UK 0,902 4,5 36m 26m 2,1m

Bei einem eventuellen Rauschen von < 500 nT vergroBern sich die Bohrlochabstdnde nicht. Dies folgt aus
den Uberlegungen und der Berechnung nach Wegener & Fleischmann.
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Verfahrensauswahl

* Bohrlochsondierung
» |Vollschneckenbohrung

» |Hohlschneckenbohrung|
» Spulbohrung

» |Magnetik-Drucksondierung
» CPT-LKW

> CPT-Plattform an
Hydraulikbagger

» Sonderkonstruktionen

Piezocones, subliaction typesS10-CHIP ang $15-CFlIP A
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Verfahrensauswahl

Vor- und Nachteile

Verren ——vortele  Neowate

Bohrlochsondierung .

Magnetik-Drucksondierung °
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Standardverfahren mit ,,hoher
Akzeptanz“

Geringe Anforderungen (Technik,
Personal, Einsatzverhaltnisse)
GrolRe Marktverfiigbarkeit

Echtzeitmessverfahren (hohe Sicherheit)
Keine Baugrundveranderungen

Keine Bohrlochnachbearbeitung
Systemabhangig hohe Leistungsfahigkeit
CPT-Datenerfassung bei Bedarf ohne
Mehraufwand (systemabhangig)

Messung nach Bohrlochherstellung
Fehleranfalligkeit (Bediener)
Baugrundveranderungen

Bohrlochnachbearbeitung (Verschluss,

Entsorgung Bohrgut)

Fehleranfalligkeit (Technik)
Komplexe Technik erfordert fachlich

kompetentes Personal

Baugrund muss Einsatz zulassen
,Exot“ mit ,Ablehnungspotenzia

III
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Bohrlochsondierung

Probleme und Fehler

* Bohr-/Sondiervorgehen fachlich
nicht korrekt

> Ablauf: ,Bohren, Sondieren, Freigeben®

* Vertikalitat der Bohrungen
nicht gewahrleistet

» max. 3 ° Abweichung
* Arbeitssicherheitsdefizite

» z.B. Einbau der Verrohrung
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Magnetik-Drucksondierung

Magnetik-Drucksondiersysteme im Einsatz
CPT-LKW

 DIN 4094 Standard

e 200 kN Hydraulik, 2 cm/s
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Magnetik-Drucksondierung

Magnetik-Drucksondiersysteme im Einsatz

Sonderkonstruktionen:
CPT-Plattform an
Hydraulikbagger

* Traversenfihrung
* Plattform neigbar
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Magnetik-Drucksondierung

Magnetik-Drucksondiersysteme im Einsatz

Sonderkonstruktionen:
CPT-Plattform an
Hydraulikbagger

o Kettenantrieb

Geomil

equipment
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Magnetik-Drucksondierung

Magnetik-Drucksondiersysteme im Einsatz
Sonderkonstruktionen

* Hydraulik mit Seilzugsystem

ARMAEX (NL) ,Stitcher”
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I : M&P
Magnetik-Drucksondierung

Magnetik-Drucksondiersysteme im Einsatz
Einsatzbeispiele
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Magnetik-Drucksondierung

Probleme und Fehler i W F_@ I
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Magnetik-Drucksondierung

Statistik und Erfahrungen
« 14.700 St Magnetik-Drucksondierungen (MstPkt WHYV seit 2022)
« Leistungrd. 40 St - 120 St pro Tag bis 12 m unter GOK (je nach System)

« Zum Teil erfolgreicher anwendbar in Auffillungen als
Schneckenbohrsondierung (MStPkt HRO 2025)
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Quellen

BFR KMR Juni 2024

HgR M&P MStPkt WHYV 2004 - 2013

MafRnahmendokumentation (u.a. M&P, AGK, geotechnik heiligenstadt, KMB, SafeLane)
Geomil equipment B.V.

Gouda Geo-Equipment B.V.

ARMAEX BV
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Planung und Ausfuhrung der
Bohrlochmagnetik mittels Drucksondierung

Vielen Dank fur lhr Interesse!

Ralf Drewes
M&P Hannover, 16.12.2025
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